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A hévisszanyerés szakértéje

Hécsereldk, hbcsovek és flistgaz hécseréld
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Véllalatunk és dolgoz6ink munkajanak vezér-
fonalat a kdvetkezé gondolat adja: "Fizessen
az energiéért egyszer, és hasznalja tobbszor."

Az energiahatékonysag szdmunkra azt

jelenti, hogy az energiafelhasznalas az
igényekhez van optimalizalva:

azaz a megfeleld helyen, idében és
hémérséklet tartoményban és csak
akkor torténik, ha valéban sziikség van
rd.

Ennek tokéletesen megfelelnek a Watas hécserélék, ezért is alkalmazzak azokat szamos teriileten a legtébb
iparagban.

Ezen szemléletnek kszonhet6en sikeriilt magas Ugyfélelégedettséget, szallitdi hiiséget és mingséget elérnlink.

Partnereinkkel kozésen mindig taldltunk sikeres megoldasokat innovativ termékekre, eréforrastakarékos
technoldgidkra, és csokkend energiafelhasznalasra. Ezek gyakran mérhet6 eredményekkel jartak a
kornyezetilink javitasara kitlizott célok elérésében.

Meggy6z6désem, hogy ilyen iranyl k6z6s munkankkal az elkdvetkezd években is fenntarthat6 pozitiv hatassal
leszlink az élhet6 és sikeres jovére. Gyermekeink és az elkbvetkezé nemzedékek is ehhez mérnek majd
minket...

Torsten Enders, tulajdonos iigyvezets
gondolatai egy allomanygydilésen



WataS cegtorténet

2002« A WatasS Hécseréls Szaszorszag GmbH alapitasa

2003 » Megkezdédik a termelés 10 alkalmazottal (A gépek tizembehelyezése 2004 januarjaban)

2004 « A forgalom az el6z6 évhez képest tobb mint 60%-kal né
< DIN ISO 9001:2000 mingsités megszerzése
« 34 alkalmazott, 2 gyakornok

(=T

2005 = A forgalom az el6z6 évhez keépest tébb mint 60%-kal né it
« 46 alkalmazott, 1 egyetemista, 3 gyakornok

2007 » ,Szasz cégalapito bajnok” KfW (Forderbank der deutschen Wirtschaft) vallalkozoi dij

elnyerése

. 3

2008 e 5 éves a Watas, a cél teljesiil - 100 alkalmazott a vallalatnal
* "Feltorekvé vallalat" kategoridban a Német Vallalatalapitdk IPI\IIR[I)EIUS;RIE INDUS;I'RIE o
Dijanak elnyerése 52008 § PREIS 2015 2018

¢ A Hannover Messe lpari Dijanak nyertese
e "Alkalmazott Energiahatékonysag Intézet" alapitasa

2009 e A termelés megkezdése az Uj telephelyen, Olbernhauban

2010 e A "Grinderzeitvilla" rekonstrukciéjanak befejezése és az adminisztracié atkoltozése
e DIN ISO 9001:2008 szerinti TUV mind&sités

2011 e A termelés tovabbi 7500 m?-rel valé bévitése Olbernhauban

Haupt- und

. Trikot
2012 e TUV Siid DIN EN ISO 3834-2 tanusitvany szerinti hegesztési eljards bevezetése - cponsor

2013 e A chemnitzi "Steelconcept" vallalat nyeri el az "Energy Master Award" dijat a WataS "Idedlis gyar"
energiakoncepcidjaval.
2014 * Robottal tAmogatott h6cseréldgydrtas inditdsa
2015 e Hannover Messe Ipari Dijanak nyertese Wir sind
« Uj, kis geometriaju 20/17 hécseréls gyartasanak inditasa Preistrager @ DEUTSCHER
. I Ay el , 2016 TGA-AWARD
® CO, kozegli h6cserél6k gyartasanak megkezdése

e Automatikus hegesztési és forrasztasi eljardsok sorozattermelésbe vondsa

'E.' ——

2016 e A TGA Dij elnyerése "h6cserélék alkalmazdsa épiletfeltdjitdsok soran”
kategdriaban

Shchacher
. o - o Iniegrationspreis 717
» Az FC Erzgebierge Aue focicsapat mez- és f6szponzora

2017 o A Szasz Integracios Dij elnyerése (kulféldi munkavallalék
foglalkoztatasa) RS
2018 e A Hannover Messe Ipari Dijanak legjobbja "Energia és kornyezetvédelem" kategdridban

* 1400 m?-es gyartocsarnok épitése és a WEMA cég felvasarlasa
e A WataS hidrogéncella fejlesztésének megkezdése

2019 e Robottal tdmogatott hGcserélégyartds tovabbi bovitése
e SAF Lipcse vallalat felvasarlasa

2022 ¢ Levegl-leveg6 hécserélék gyartasanak megkezdése
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Ugyféligényekhez igazitott egyedi
gydrtasu hocserélo

A hovisszanyerés szakértoje

e Gyartunk:
- lamellas h6cserél6ket kiilonb6z6

anyagkombindciokkal
- lamella nélkili (magcsoves) hécserélGket rézbél és
rozsdamentes acélbol

- h6csoveket rézbdl és rozsdamentes acélbol

e Egyénitandcsadas és ligyféligényeknek megfelel§
méretezés és optimalizalds

e A WataS hécseréldket kiilonbozé alakban, formaban és
méretben tudjuk gyartani -a standard mellet U, V vagy
hullam formaban, illetve az Gigyféligényei szerint.

e A kiilonboz6 festési eljardsok minden hécserélé
tipus esetén alkalmazhatdak

e HécserélGinket felliletkezeléssel is tudjuk széllitani

¢ High-end, robotok altal tamogatott gyarté gépek

e Egyedigyartas, valamint kis- és nagyszérias gyartdsa
legmagasabb mindségi kovetelmények betartasa
mellett

e ROvid szallitasi hatarid6k

e Szamos felhasznalasi terillet az ipar minden részén

e AWaitaS héceserél6knek mindig optimalis a hatdsfokuk

e Magas energiahatékonysag és ezaltal
magas Ugyfélhaszon

e Megbizhatdsag és a legjobb ar/érték arany

o Levegl-levegd hbcseréld gydrtas 2022-t6l




Hocserélbink standard kialakitasa (lamellakiosztds)
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BH = RLx25S BH = RLx50
25 x 22-es elrendezés; 9,5 mm belsé 50 x 50-es elrendezés; 15 mm belsé cséke-
csékeresztmetszet resztmetszet
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2 sl 32 lie bis 20 x 17-es elrendezes; 6 mm belss cséke-
) BH = RLx32 resztmetszet

32 x 28-es elrendezés; 12 mm belsd
csékeresztmetszet

A hécseréldink kialakitasa torénhet

« a fenti standard méretek szerint

* hajlitva

e U vagy V formaban

e hullamosan

 vagy az Ugyfél igényei szerint egyedileg
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Anyagkombinacidk

Lamellak

A lamellakat aluminium lemezbél, bevonatolt
aluminiumbdl (AIMg3), rézbél, acélbol vagy
rozsdamentes acélbdl (V2A, VAA) gyartjuk.
Nagyszilardsagu hullamos lemezeket hasznalunk.

Magcsovek

A kllonbdzs atméréji magesdvek anyaga lehet réz, acél,
aluminium, CuNi vagy rozsdamentes acél. Ezekre
mechanikus felbévitéssel fogatjuk a lamellakat.

Oszto-gydjté

Anyaga szerint lehet réz, acél vagy rozsdamentes acél.
Csatlakozasa az igényeknek megfeleléen lehet menetes,
karimas vagy forraszthato.

Uzemi nyomas
A hécserélsk a kdvetkezé maximum nyomasértékek-
kel Uzemeltethetéek:

Probanyomas
Léghdték Termo olaj max. 180 °C 16 bar
Légmelegitsk ~ Go6z-levegs hécserelskent
16 bar

alkalmazhat6

Elparologtatd  Minden hiitékozeg elparolog-

tatasahoz 30 bar
Kondenzator  Kulénbozé hiitékdzegek kondenza-

cidjahoz 30 bar
Visszah(ték  Termo olajok és

hiitéfolyadékok max.400 °C-ig

Préobanyomas max. 90 bar-ig lehetséges

Fellletkezelési mintak:

hidrofil bevonat, nano bevonat,
aluminium és réz lamellak, balra
téle példa a festékbevonatl
hécserélékre.

Elosztorozsa

A Venturi-elosztdk sargarézbél vagy rozsdamentes
acélbal késziilnek. A beépitésik a hécseréls
elhelyezésétél fuiggéen mindig flggslegesen torténik,
hogy a hozzajuk optimalizalt eloszté csovekben a
hiitékozeg egyenletes befecskendezése biztositott
legyen.

Készuléekkeret

A keretet aluminiumbdl, rézbél, horganyzott rézbél, sar-
garézbdél, horganyzott acélbdl, rozsdamentes acélbdl
gyartjuk. A standard 50 mm-es U keret mellett az tgyfél
igényeinek megfeleléen barmely alakd, formaju keret
elkészitésére vallalkozunk. Hészigetelt és killénb6zé
tomOrségu (egészen a légtdmarig) hazakat is gyartunk.

Fellletkezelési technoldgiak

Nano bevonat , . ..
Alkalmazasi teriletek

Porfestés _ ;
Hidrofil bevonat ° h6$2|vattyuk,
Horganyozas * hiit6 aggregatok
Onozas * géphitsk

Antimikrobialis bevonat = sz(ir6 nélkili hécserelsk

Nano bevonatos hécserélék elényei

A nano bevonatos hécserélék elénye a Lotus hatasnak ko-
szbnhetd. A szennyezédések sokkal kevésbé tudnak rajta
megtapadni, ezaltal tartésan biztositott a magas hatasfok.
30 %-kal jobb elparologtatasi hatasfokot lehet elérni az el
- parologtatoknal és a harmatpont 3 K-val valo eltolodasat
a felszinen.

A hidrofil bevonatu hécserélék elényei
A hidrofil bevonat( hécserélsk sokkal hatékonyabbak a
leolvasztasban,mint a bevonat nélktliek.




A lamellas és magcsoves hécserélék specialistaja

Rozsdamentes acél csoves és aluminium lamellas hécserélél

alkalmazasi tertletei

» Tengerhajézéas (lamella: ALMg3) BV mindsités
» G6z-levegb hécserélék
 Ft6 és erédmiivek (valtozé nyomasu kdzegek)

» Faanyag szaritds (magas hémérséklet és nedvesség tartalom)

* Kut- és talajvizzel torténd hités

* Ammonia és CO:z hdcserélék

» H6visszanyerés termo olajjal (pl. gazmotorok
égéstermékének visszah(tése fiitési célokra)

» Gépek hltése

» Rossz vizmindség esetén (pl. szennyviz-hécseréld energia

visszanyerésre)

Rozsdamentes acél csoves és rozsdamentes
acél lamellas hécserélék alkalmazasi tertletei

e Hasznalt levegé tisztitas (savas flistgazok kondenzalasa,
szagtalanitas)

e Erés hémérséklet ingadozas (V4A csévek és VAA lamellak
egyutt tagulnak)

e Pékségek (fustgaz hémérséklet folyamatosan 100 °C
felett)

e Foldgaz és kéolaj hékezelése

e Papiripar (aluminiumot karositjak a felszabadulé gazok)
Flstgazok hiitése energia visszanyerés céljabol (pl.
gazmotorok)

e Textilipar, repuléterek, mosodak (kivaloan tisztithatd
hécseréls felllet)

e Tejipar és sajtgyartas

* Hiitéhazak

A lamella nélkili (magcsoves) rozsdamentes

vagy réz hécserelék alkalmazasi teriletei

* erésen szennyezett gazok hitésére vagy melegitésre-
* killonboz6 csékeresztmetszet lehetévé teszi az
ugyfelek igényeinek valé megfelelést

» a szerkezetkialakitasnak koszonhetéen jol takarithatd
és hozzéférhetd

e egyik lehetséges alkalmazasi modija a Iégkondicionald
berendezések el6melegitéjeként

Rozsdamentes acél hécserélék

elényei
« ellenélinak az agressziv folyadekoknak

« rezisztensek az agressziv gazokkal szemben
= a rozsdamentes hegesztési kotéseknek
kdszonhetéen jol birjak az extrém magas
hémérsékletet, beleértve a termo olajokat is
(V4A olvadasi pontja 1000 °C felett van)

« rozsdamentes acél csdvek aluminium
lamelldkkal akar 300 bar nyomast is birnak
e rozsdamentes acél lamellak kefével és
nagynyomasu tisztitoberendezésekkel
(g6zborotva) is j6l tisztithatdak

A lamella nélkili hécserélék elényei

= nagyon jol alkalmazhat6 kénnyen
szennyez6dé kornyezetben
* levegé elémelegitésére jo opcio

« a kis atméréjii csovek alkalmazasaval
magas hatasfokot lehet elérni sziik helyen
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Flstgaz hécsereélé ,,Heat Keeper”

Innovativ fités a ,Heat Keeper” flistgaz
hécserél6 alkalmazasaval

A hagyomanyos magashémérsékletd flitési médoknal,
mint az olaj-, gaz-, illetve szilard tlzel6anyag elégetése
esetében az évente eléallitott hémennyiség mintegy
harmada a kéményen keresztil a szabadba tavozik. Ne
engedje, hogy a kdltséges energiaval elgallitott hé
elvesszen, hasznélja ki a flistgaz hécserél6 altal
nyUjtott megtakaritasi lehetGséget.

Melegviz elgallitas a

legnagyobb energiamegtakaritassal

A flit6kazan és kemeény bekotés kozé beépitésre kerl
egy lamellas fustgaz hécseréls. A héeserélén keresztal
ataramlo forrd fustgaz a hét atadja a csdveken
keresztl atfolyo viznek, amely killonféle f(itési, meleg
viz el6éllitasi feladatok ellatasara hasznosithato.

A készlilék beépitésre keriilhet:
» kéménycsovekbe

« flistcsOvekbe

« kandall6kba

"Heat pipes™ hécsovek

A hécsovek lehetéveé teszik a hatékony hévisszanyerést a
szell6ztetéshben. A Watas hécsovekkel fiteni és hiteni is
lehet . Hatékonysagok eléri a 85 %-ot. Alkalmazasi
terlleteik a kovetkezsk lehetnek:
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e légkondicionalok
« csarnokok légkezeldi, flitése
 hotelek és éttermek légkezelése
onyhai légkezelés

ekorhézak l1égkezelése, klimatizalasa
euszodak légkezelése

Elényok

%
Bypass-szal szerelt és sima
h6cserélé

» a meglévé fiitéberendezés energiahaté-
konysaganak novelése a hulladékhé
visszanyerésével

« a flstgaz elvezetés el6irdsoknak megfelelé
egyszerti telepitése

= anyaga savallé acél, mely garantalja a hossz(
élettartamot

« gyakorlatilag karbantartdsmentes

e kdrnyezetkimélé az alacsonyabb hé- és
égéstermék kibocsatas miatt

« sokoldalt felhasznalas, mint példaul a fiitési
visszatéré ag elémelegitése, hasznalati melegviz
készitése, kdzvetlen fiités, technol6giai melegviz
készités, tapviz elémelegités

Kalonleges jellemzéik

- akar 85 %-os hévisszanyeresi hatékonysag
- nincs mozgo alkatrész, nincs kopas nem

szuikséges hozza keringeté szivattyd, igy
addicionalis energiabevitel -nem kell kiilén
ventilator, hanem a beszivott és elszivott levegé
agba épitheté

- 30 és 250 °C fok kozott alkalmazhato

- kdnnyen tisztithatd gézsugérral

- beépitett baypass aggal is rendelheté - forditd
szerezettel is rendelheté (nyari-téli izem)

- a be- és kiftjt levegét higiénikusan elvélasztja
- agressziv hasznalt levegének is jol ellenall

- a felhasznalasnak megfelelé anyagvalaszték
- hangtalan mdkodés
- nem igényel karbantartast




Levego-levegéb hocserélé

Tel: +36 30 414 55 57 +36 70 318 65 21

Rozsdamentes acél
Réz
Aluminium

Anyag

Galvanizalt acél

Bypass

Bemeneti és kilépd levegb egymas folott

Kilsé leveg6
elszivas  — — beszivas
befivas — —  kidobas

E-Mail: info@greentechenergy.hu

Keret Rozsdamentes acél
Réz
Aluminium
Csepptalca Rozsdamentes acél

Bemeneti és kimeneti leveg6é egymas mellett

Légtechnikai adatok

|beszivés
elszivdas —— — kidobas
befavas
Méret:
B/H
B1/H1
F
A
D
befuvas elszivas

Légmennyiség

kg/m3 tr. m3/h

Hémérséklet °C|
Relativ paratartalom %
Kils6 hémérséklet °C|
Kilsé relativ paratartalom %
Nyomdsesés szaraz Pa
nyomasesés nedves Pa
Légsebesség a hicserélében m/s|
Nyomadsesés bypass Pa
Széraz hé6mérséklet-atviteli fok (EN 308)

Hémérséklet-atadasi fok nedvesség %
Hételjesitmény (visszanyerés) kW|
paratlanitas g/kg
Kondenzdtum mennyisége I/h
Elméleti jegesedés kezdete °C




Lamellas hocserélé

Tel: +36 30 414 55 57 +36 70 318 65 21

Szerelvények (altalaban)

[] Air vent / Drain
csovek

[ Rozsdamentes acél

[1 Réz

[ Acél

Borda Keret

] Aluminium [] Galvanizélt acél

[] Réz [[] Rozsdamentes acél

[1 Rozsdamentes acél  [1 Aluminum
Méretek

E-Mail: info@greentechenergy.hu

csatlakozdk

[] vorosréz / bels6 menet

[] vOrosréz / kulsé menet

[] acél* / rozsdamentes acél** / bels6 menet
[[] acél * / rozsdamentes acél ** / kiils6 menet

[] hegtoldatos karima

[] menets karima

[] laza karima*™

[1 sima

* csak rézcs6vel hasznalatos
** csak rozsdamentes acéllal hasznalatos

w/l

F |
: | Il
" J|
n
=]
B1 B2 [Bges| HI [Hges| T R1 |
Extrak légaramlas irany
(csak hiit6hoz és parologtatdhoz)
g r [ 111 | [ 711 ] a11
Csepplevalaszté
Csepptalca . [ 1] [ 721 [42 |
Szifon e
Bur - e
Szigetelt hazas
Légtechnikai adatok
Lég térfogataram (m3/h) m3/h
H6mérséklet In + Paratartalom °C %
Kils6 h6mérséklet °C
ElGremend hémérséklet / Visszatéré hém °C °C
Séoldat % / Hiit6kozeg % R
GGz hémérséklet / nyomas °C bar
Vizdramlas térfogata m3/h
Teljesitmény kw




Levegé-levegé lemezes hécserélé

Aluminium vagy rozsdamentes acél lemezek vezetik az

elszivott levegét a friss levegs mentén kereszt vagy el-

lenaramban. Mindekdzben az energiat kinyeri és a friss
leveg6t elémelegiti a héeseréls, melynek hatasfoka 60-
92 % kozott valtozik.

Alkalmazasi teruletek:
o lakstérszellsztetés

* |égkezelés

e szaritas

e papiripar

« festékkamra
e mosoda

e gazmotor

* ipari kazanok

Anyagok

e Rozsdamentes acél
e Aluminium

e réz

Elényei

- magas mingség

- alacsony koltség

- nagy darabszam

- legjobb ar/teljesitmény arany

- hé- és hidegvisszanyerés
- rozsdamentes acél esetén magas hémérséklet

Legfébb tulajdonsagok:

- H6mérséklet tartomany: -40 - 600 °C
* NYOMA&sesés: 20- 200 Pa
- hatékonysag: 60 - 92 %
- nincs mozgo alkatrész

- nincs szilkség keringetgszivattydra
- nincs szukség ventillatorra

- bypass alkalmazasara van lehetéség

- be- és kliépé levegé higénikus elvalasztasa
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Textfeld
Alkalmazási területek:
• lakőtérszellőztetés
• légkezelés
• szárítás
• papiripar
• festékkamra
• mosoda
• gázmotor
• ipari kazánok

Anyagok
• Rozsdamentes acél
• Alumínium
• réz


A hévisszanyerés szakértéje

Energiahatékonysag = h6termelés és energiafelhasznalas
 az igényekre optimalizalva

e a megfelels helyen
e megfelel6 idében
e a szilkséges hémersekleten

Made in Germany / egyedi / tomegtermelés / killonb6z6 anyagkombinaciok
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WaitaS Warmetauscher Sachsen GmbH

A Watas GmbH magyarorszagi képviseletét a Greentech Energy Kft. latja el.

info@greentechenergy.hu www.greentechenergy.hu, www.fustgazhocserlo.hu



